Han A®

Inhaltsverzeichnis

Technische Kennwerte Han AR . . . ... .. . .. . . .

Technische Kennwerte Han® 3 A mit HARAX® Anschlusstechnik ... ....

Han® 3 A/Han® 3 A mit HARAX® Anschlusstechnik ...............

Han® 4 A
Han® 10 A
Han® 16 A

Han® 32 A

Seite

01.02

01.04

01.05

01.06

01.07

01.08

01.09

HARTING

Han

01
01



Han

01
02

Han A®

Merkmale

« Schlanke Bauform

« Han® 3 A Gehéause in Metall- und Kunststoffversion

verfligbar

Technische Kennwerte

« Han® 3 A/ 4 A auch mit Han-Quick Lock® An-
schlusstechnologie verfligbar
+ Han® 10 A und Han® 16 A wahlweise mit Crimp-

oder Schraubanschluss

« Fir Stréme bis 10 A ( Han® 3 A/ Han® 4 A) oder
16 A (Han® 10 A/ Han® 16 A)

Vorschriften

Zulassungen

Kontakteinsatze

Kontaktanzahl

DIN EN 60 664-1
DIN EN 61 984

b\ EHGE

3, 4,10, 16, 32 (2x 16) + PE

Elektrische Daten nach DIN EN 61 984

Han® 3 A/Han®4 A
Bemessungsstrom

Bemessungsspannung Leiter-Erde
Bemessungsspannung Leiter-Leiter

Bemessungsstospannung
Verschmutzungsgrad
oder

Han® 10 A/ Han® 16 A
Bemessungsstrom
Bemessungsspannung
BemessungsstoRspannung
Verschmutzungsgrad
Verschmutzungsgrad 2 auch

Bemessungsspannung
nach UL/CSA
Isolationswiderstand
Werkstoff
Grenztemperaturen
Brennbarkeit nach UL 94
Mechan. Lebensdauer

- Steckzyklen

10 A 230/400V 4kV 3
10 A

230V

400 V

4 kV

3

10A 250V 4kV 3

16 A 250V 4kV 3
16 A

250V

4 kV

3

16 A 230/400V 4kV 2

600 V

>1010Q
Polycarbonat
-40°C ... +125°C
VO

= 500

Kontakte
Werkstoff
Oberflache - hartvergoldet
Oberflache - hartversilbert
Durchgangswiderstand
Crimpanschluss - min
Crimpanschluss - max
Schraubanschluss - min
Schraubanschluss - max
Han®3A/4 A
Han® 10 A/ 16 A

Anzugs-/Priifdrehmoment

Anschlussart

Blauer Betatiger
Anschlussquerschnitt

max. Isolationsdurchmesser
Schwarzer Betatiger
Anschlussquerschnitt

max. Isolationsdurchmesser

HARTING

Kupferlegierung

2 pm Au Uber 3 pm Ni
3 um Ag

<1mQ

0,14 mm?/ AWG 26
4 mm?/ AWG 12
0,75 mm?/ AWG 18

1,5 mm?/ AWG 14
2,5 mm?/ AWG 14
0,25 NmHan®3 A/4 A
0,5NmHan® 10A/ 16 A

Han-Quick Lock®

0,5 ... 2,5 mm?2
(AWG 20 - 14)
3,6 mm

0,25 ... 1,5 mm?2
(AWG 23 - 16)
3,0 mm

Kunststoff-Gehduse Han® 3 A/ Han® 4 A

Werkstoff
Verriegelungselement
Brennbarkeit nach UL 94
Gehéausedichtung
Grenztemperaturen

Schutzart nach DIN EN 60 529
im verriegelten Zustand

Metall-Gehause
Werkstoff Han® 3 A/ 4 A
Werkstoff Han® 10 A/ 16 A
Verriegelungselement
Han®3A/4 A
Han® 10 A/ 16 A
Gehausedichtung
Grenztemperaturen
Schutzart nach DIN EN 60 529
im verriegelten Zustand
Han®3A/4 A

Han® 10 A/ 16 A

Polycarbonat RAL 7032
Polyamid RAL 7032
Vo

NBR

-40°C ... +125°C

IP 65 /1P 67

Zink-Druckguss
Aluminium-Druckguss

Stahl, verzinkt
Han-Easy Lock®
NBR

-40°C ... +125°C

IP 44

IP 67 mit Dichtschraube
09 20 000 9918

IP 65

weitere Gehauseausfihrungen siehe Kapitel 31

Zubehor

Crimpwerkzeuge
Kabelverschraubungen
Dichtschraube

Kodierung der Gehause
Klebeschild nach CSA
Halterahmen fir Prifstecker

Kapitel 99
Kapitel 95
Kapitel 95
Kapitel 95
Kapitel 95
Kapitel 95


https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200009918
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200009918

Han A®

Derating Diagramm

Technische Kennwerte

HARTING

Die Strombelastbarkeit von Steckverbindern wird durch die thermische Belastbarkeit der Werkstoffe der Kontaktelemente einschliel3-
lich Anschlusse und der Isolierteile begrenzt. Die Derating-Kurve gilt daher fir Stréme, die dauernd, nicht intermittierend, durch jedes
Kontaktelement der Steckverbindung gleichzeitig flieBen dirfen, ohne dass die obere zuldssige Grenztemperatur Uberschritten wird.

Mess- und Prifverfahren nach DIN EN 60 512-5-2
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Umgebungstemperatur

@ Leiterquerschnitt 2,5 mm?
@ Leiterquerschnitt 1,5 mm?
® Leiterquerschnitt 1,0 mm?

Leiterquerschnitt

Bezeichnung (mm?2)
Crimpkontakte
0,14-0,37
0,5
0,75
1
1,5
2,5
3
4

versilbert

0,14-0,37
0,5
0,75
1
1,5
2,5
4

vergoldet
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20 30 L0 50 60 70 80 90 100 10 120 130 .C 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 °c
Umgebungstemperatur Umgebungstemperatur
Bestell-Nummer
Kontaktstift Kontaktbuchse Mafizeichnung Mafe in mm
Arbeitskontakt
09 33 000 6127 09 33 000 6227 o /; Kennzeichnung — o
09 33 000 6121 09 33 000 6220 < ‘4
09 33 000 6114 09 33 000 6214 == ‘@T“‘
09 33 000 6105 09 33 000 6205 75 my,rs,ﬂ
09 33 000 6104 09 33 000 6204 =t ‘ 22
09 33 000 6102 09 33 000 6202 Kenn- . . Abisolierlangel
09 33 000 6106 09 33 000 6206 zeichnung Leiterquerschnitt der Litze
09 33 000 6107 09 33 000 6207
keine Rille | 0,14-0,37 mm? [AWG 26-22 7,5 mm
09 33 000 6117 09 33 000 6217 keine Rille 0,5 mm? |AWG 20 7,5 mm
09 33 000 6122 09 33 000 6222 11 ?'I:Ie* 07? mm? ﬁwg 12 ;g mm
ille mm? ,5 mm
09 33 000 6115 09 33 000 6215 2 Rillen 15 mm? |AWG 16 7’5 mm
09 33 000 6118 09 33 000 6218 3 Rillen 25 mm2 |AWG 14 2 15 [T
0933 0006116 09 33 000 6216 breite Rille 3 mm? |AWG 12 7,5 mm
09 33 000 6123 09 33 000 6223 keine Rille 4 mm? |AWG 12 7,5 mm
09 33 000 6119 09 33 000 6221 * am hinteren Crimpbund

Fettdruck: Vorzugstypen


https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006127
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006127
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006121
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006121
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006114
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006114
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006105
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006105
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006104
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006104
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006102
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006102
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006106
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006106
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006107
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006107
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006227
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006227
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006220
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006220
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006214
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006214
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006205
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006205
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006204
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006204
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006202
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006202
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006206
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006206
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006207
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006207
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006117
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006117
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006122
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006122
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006115
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006115
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006118
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006118
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006116
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006116
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006123
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006123
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006119
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006119
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006217
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006217
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006222
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006222
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006215
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006215
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006218
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006218
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006216
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006216
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006223
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006223
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006221
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09330006221

Han® 3 A

Merkmale

- zeitsparende Schnellanschlusstechnik HARAX®
« Vorteile der HARAX® Schnellanschlusstechnik

erstmals in einem Industriesteckverbinder

mit HARAX® Anschlusstechnik

Vorschriften

HARTING

DIN EN 61 984
DIN EN 60 352-4
DIN EN 60 664-1

) : . ) Zulassungen b\ WSS
Ran * 10 x wieder anschlie®bar am gleichen oder gréRe- ¢
ren Kabelquerschnitt
* keine Spezialwerkzeuge erforderlich Technische Kennwerte
Aderquerschnitt 0,75 - 1,5 mm?
Aderaufiendurchmesser 6 -9 mm
Aderdurchmesser <2,8mm
Einzeldrahtdurchmesser 20,2 mm
Aderisolationsmaterial PVC
Schutzart IP65/IP 67
Bemessungsstrom 10A
Bemessungsspannung 230 /400 V
Anzugsdrehmoment
der Uberwurfmutter 8 Nm
Grenztemperaturen -40 °C ... +85 °C
Montageanleitung
25 mm 1. Kabelmantel entfernen

@

2. HARAX® Elemente aufsetzen

3. Dichteinsatz und Spleifdring verrasten, Ade-
renden abschneiden

4. Die Uberwurfmutter bis zum Eingreifen der Rast-
nasen verschrauben

a = Uberwurfmutter
b = Dichteinsatz

¢ = Spleil’ring

Im Lieferumfang enthalten:
Uberwurfmutter, Dichteinsatz, SpleiRring
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Han® 3 A

Kontaktanzahl

3+

Kontakteinsatze

Bezeichnung

Schraubanschluss

3 |
&
B 4
HARAX®

Anschlusstechnik

P .0
-

Kupplungsgehause
mit HARAX®
Anschlusstechnik

&

Quick Lock Anschluss

HARTING
-’

Baugrofle 3 A 230/400 V 10 A

Han
A
Bestell-Nummer
Baureihe Stifteinsatz (M)  Buchseneinsatz (F) MaRzeichnung MaRe in mm
Han A® Kontaktanordnung
Ansicht Anschlussseite
—{ 021 |-
09 20 003 2611 0920 003 2711 -
r 3o @2
Mg o ® 1
* I 1
F z;_ ﬂ @. .1
% : 3o @
i
e
—=—{ 021
Han A®
09 20 003 0440 09 20 003 0445 j =
3.8
]
i T 1]3.8
Han A®
0920 003 0745 i
Han A®
M
F
09 20 003 2633 0920003 2733 01
09 20 003 2634 0920003 2734 0'5

Fettdruck: Vorzugstypen


https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200032611
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200032611
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200032711
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200032711
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200030440
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200030440
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200030445
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200030445
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200030745
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200030745
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/0920�0032633
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/0920�0032633
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200032634
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200032634
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/0920�0032733
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/0920�0032733
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/0920�0032734
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/0920�0032734
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Han® 4 A

Kontaktanzahl

4 +S

Kontakteinsatze

Bezeichnung

Schraubanschluss

Quick Lock Anschluss

Baugrofle 3 A

Bestell-Nummer

Baureihe Stifteinsatz (M)
Han A®
09 20 004 2611
Han A®
09 20 004 2633
09 20 004 2634

Buchseneinsatz (F)

09 20 004 2711

09 20 004 2733

09 20 004 2734

MaRzeichnung

HARTING

230/400 V 10 A

Mafe in mm

Kontaktanordnung
Ansicht Anschlussseite

— -

o021

o —

1

Kontaktanordnung
Ansicht Anschlussseite

Fettdruck: Vorzugstypen


https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042633
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042633
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042733
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042733
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042634
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042634
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042734
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042734
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042611
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042611
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042711
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200042711

Han® 10 A

Kontaktanzahl

10+

Kontakteinsatze

Bezeichnung

Schraubanschluss

Crimpanschluss

Crimpkontakte

separat bestellen (siehe
Technische Kennwerte
Seite 01.03)

>,

b

Baureihe

Han A®

Han A®

BaugroiRe

10A

Bestell-Nummer

Stifteinsatz (M)

09 20 010 2612

0920 010 3001

Buchseneinsatz (F)

09 20 010 2812

0920 010 3101

250 V 16 A fuanne
» :»"‘.’?:'"
an=a 1l I_r
‘ﬂ i 1'-:.},? !;h-.a o
Ve q !
ﬁ)-:_:.: <
Han
A

MaRzeichnung MaRe in mm

Schraubanschluss

1) Abstand fiir sichere Kontaktgabe max. 24 mm

Kontaktanordnung
Ansicht Anschlussseite

Montageausschnitt fir Kontakteinsatze
bei Verwendung ohne Gehause

P— 22,8
1) Abstand fiir sichere Kontaktgabe max. 24 mm

01
07

Fettdruck: Vorzugstypen


https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200102612
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200102612
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200102812
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200102812
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200103001
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200103001
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200103101
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200103101
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Han® 16 A

Kontaktanzahl

16 +&

Kontakteinsatze

Bezeichnung

Schraubanschluss

Crimpanschluss

Crimpkontakte
separat bestellen (siehe
Technische Kennwerte

Seite 01.03)
=
.--l : -:n"lll
‘_# SR
I » i | 5
v

HARTING
-

Baugrofle 16 A 250 V 16 A

e
g i
e e
- . d ! =
| .i.-ll '__.u;‘
NN L
e (e wigs g/
ﬁ%-g‘.‘:“*‘ . =
i\ L 1 o

Bestell-Nummer

Baureihe Stifteinsatz (M)  Buchseneinsatz (F) MaRzeichnung Male in mm
Han A® Schraubanschluss
09 20 016 2612 09 20 016 2812
1) Abstand fiir sichere Kontaktgabe max. 24 mm
Kontaktanordnung
Han A® Ansicht Anschlussseite
@9 (o
50 @1 10 @9
0e @2 20 @10
0920 016 3001 0920 016 3101 e @3 30 @11
20 @4 Lo @12
130 @5 50 @13
%e @6 60 @1
50 87 70 @15
6e @8 8@ @15
@4 9
M F

Montageausschnitt fiir Kontakteinsatze
bei Verwendung ohne Gehause

HL
i
—

—32.9—

—30,1

T2.4
1) Abstand fiir sichere Kontaktgabe max. 24 mm

—22.8—

Fettdruck: Vorzugstypen


https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162612
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162612
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162812
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162812
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163001
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163001
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163101
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163101

Han® 32 A

Kontaktanzahl

32+

Kontakteinsatze

Bezeichnung

Schraubanschluss

Crimpanschluss

Crimpkontakte

separat bestellen (siehe
Technische Kennwerte
Seite 01.03)

Ty
e

Baureihe

Han A®

1-16
17 - 32

Han A®

1-16
17 - 32

Montageausschnitt fir Kontakteinsatze
bei Verwendung ohne Gehause

BaugrofRle 32 A 250 V 16 A &g
e -
- 3
e S § - T"'
SR 5 0 L] 3
€ ‘i ]. i ::,L'-': ’ - Vst - gV
) R S . . Tue
_.{s%_._rﬁq'-g* J ll“__ ‘_L!lﬂjx'
Rl | A ) AErTY
" IR LR L - L /v il
- a r.‘:v'.. ﬂ o .
i ORE A v 3l o
kT P g ¥
. Ly APk
Bestell-Nummer
Stifteinsatz (M)  Buchseneinsatz (F) MaRzeichnung MaRe in mm
Schraubanschluss
09 20 016 2612 09 20 016 2812
0920 016 2613 0920 016 2813
1) Abstand fiir sichere Kontaktgabe max. 24 mm
Kontaktanordnung
Ansicht Anschlussseite
c:@cﬂo@@ age‘fo@@
250 @17|| 90 of 10 @9 ||170 @25
260 @18|(100 @2 20 @10([18@ @26
270 13| |11® @3 30 @11 (190 @27
280 ©20| (120 @4 Le @12|[200 @28
290 @21|(130 @5 5e e13|(21e @29
300 022|140 @6 6@ ol | (220 @30
31e @23|[150 @7 7@ 15| 230 @31
09 20 016 3001 09 20 016 3101 320 @2i||160 @8 8@ @16|[24@ @32
0920 016 3011 0920 016 3111 &Y o e Y 9
M F

1) Abstand fiir sichere Kontaktgabe max. 24 mm

01
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Fettdruck: Vorzugstypen


https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162612
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162612
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162613
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162613
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162812
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162812
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162813
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200162813
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163001
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163001
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163011
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163011
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163101
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163101
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163111
https://b2b.harting.com/ebusiness/de/09200163111

Applikation

01

ENERCON Windenergieanlage mit Han® 3 A — fiir eine schnelle und sichere Installation.






