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• Coffret métal pour presse HDC 60.

• Coffret métal pour presse SDC 60.

Équipements complémentaires :

Matrices et capacités de sertissage pour presses HDC 60 et SDC 60 : 

Tête pivotante
sur 180°

Cosses 
roulées
brasées

Cosses 
tubulaires
DIN 57295

Connecteurs
en “C”

Cosses 
industrielles
alu./ cuivre

Mise 
au rond

alu./ cuivre

Section mm2 Section mm2 Section mm2 Section mm2 Section mm2Section mm2

C6 HCU…

C6 ECU…

C6 R…/C6 K…

C6 F…

C6 DMB…

C6 E…

C6 DR…

_

_

_

_

10 à 120

_

_

C6 à C35

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

35 à 300

_

6 à 300

6 à 240

6 à 300

_

_

_

_

_

_

_

_

_

_

10 à 240

_

_

_

10 à 185

_

_

_

Références
des

matrices

Cosses et
manchons 
cuivre

Presses hydrauliques manuelles et raccordables 60 kN
pour sertissage des cosses tubulaires, alu-cuivre et manchons

Force : 60 kNPresse hydraulique manuelle
HDC 60 :   
• Longueur : 460 mm.
• Poids : 2,700 kg.

Force : 60 kNPresse hydraulique raccordable
SDC 60 :    
• Presse hydraulique manuelle raccordable sur pompes et
groupe hydraulique : voir pages 284 à 286.

• Longueur : 258 mm.
• Poids : 1,700 kg.

Typede raccord à préciser lors de votre commande : 
voir page 287.

Pompe 
à 2 vitesses

Équipée d’un
demi-raccord

Pression max.
700 bars

      Code article : 7 512 110                 Référence : HDC 60

      Code article : 7 512 112                 Référence : SDC 60

Code article : 7 512 111 Référence: CMHDC 60

  Code article: 7 512 141     Référence : CMSDC60 
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