PRESSE-ETOUPE MAXIinox

en Acier Inox 303 [X8 CrNiS 18-9) 7900
en Acier Inox 316L (X2 CrNiMo 17-12-2) 7900A
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MAXILinox en Acier Inox AlSI 303

Filetage Pg DIN 40 430

Matiére: ACIER INOX 303/316L
Garniture: NEOPRENE®
Griffe de serrage:

P Trou de A B E C L

ﬁi?:ﬁ:g: fixation min-max Clef min-max Cond.t POLYAMIDE PAB.6
AISI 303 - - o o Joint: NITRILE 70 sh A
7900.07 Py 7 127 3-7 16 18 50 1620  90/30 Li;ig:;;t:] P68
7900.09 Py 9 155 4-8 17 19 80 1723  90/30 o
7900.11 P11 188 4510 20 23 80 2025  60/a0 Temperature dutiisation:

' ’ ' de -25°C a +100°C (continue)
7900.13 P35 205 5 12 2 2 B85 2026 90/30
7900.16 Pgi6 226 713 24 27 B85 2027  60/30
7900.21 Pg21 285 1047 30 33 70 2430  40/0
7900.29 P9 372 17 25 40 45 80 3037  30/15 B
7900.36 P36 472 20 32 50 55 80 3848 10 |.ﬂ.|
7900.42 Pga2 542 28 38 57 63 100 3646 5 _
7900.48 Pe8 600 3445 67 74 150 4052
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MAXLirnnox en Acier Inox AlSI 316L —

Filetage Pg DIN 40 430 T _

4w P Trou de A B E c L
fasforsncs fixation min-max Clef min-max
Acier Inox Cond.t 1
AISI 316L (mm) (mm) (mm)  (mm)  (mm)  (mm) ( \
7900A.07 Pg 7 12,7 3 -7 16 18 50 16-20 60/20 w
7900A.09 Pg 8 15,5 4 -8 17 19 6,0 17-23 60/20 \ )
7900A.11 Pg11 18,8 4,510 20 23 6,0 2025 100/20 —> '

7900A.13 Pg13,5 20,5 5 12 22 25 6.9 2026 100/20
7900A.16 Pg16 22,6 7 13 24 27 6.9 2027 40/20

7900A.21 Pg21 28,5 10 17 30 33 70 24-30 60/15
7900A.29 Pg29 37,2 17 25 40 45 8,0 3037 20/10
7900A.36 Pg36 47,2 20 -32 50 ] 8,0 3848 7
7900A.42 Pgd2 54,2 28 -38 57 B3 100 3646 5
7900A.48 Pg48 80,0 34 45 67 74 15,0 4052 5
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